Einbau- und Betriebsanleitung
Speck BADUMAT T 40
Ruckspiilarmatur

6-Wege-Ventil mit Klarspiileinrichtung

Allgemeines:

Die Rickspllarmatur BADUMAT T 40 ist zum direkten Aufbau auf einen Filterbehalter bestimmt. Die
BADUMAT T 40 hat drei Klebeanschliisse d 50, durch das Einkleben von Klebeeinsatzen kann auf In-
nengewinde Rp 1'% nachgeriistet werden. Die BADUMAT T 40 ist in finf Ausflihrungen lieferbar.
Werkstoff: ABS.

Zum Einkleben handelsiiblichen PVC-Kleber verwenden - ACHTUNG! Langere Abbindezeiten be-
achten, ca. 8 - 10 Stunden.

Zum Eindichten nur Teflon-Dichtungsband verwenden - nicht zuviel, damit die Anschliisse nicht
aufplatzen.

Funktionsbeschreibung:

Vor Betatigung der BADUMAT T 40 ist es zweckmaRig, die Pumpe abzuschalten, um DruckstéRe auf
den Filterbehalter zu vermeiden. Durch drehen des Hebels kann das Ventil in die gewiinschte Position
gebracht werden. ACHTUNG! Hebel nur drehen. Ist der Filter soweit verschmutzt, daB kein ausreichen-
der Forderstrorn mehr vorhanden ist, sollte wie folgt vorgegangen werden:

Pumpe abschalten. Hebel drehen von der Position Filtern in die Position Riickspiilen. Pumpe einschal-
ten. Ausreichend Ruickspiilen. Pumpe abschalten. Nochmaliges drehen des Hebels von der Position
Riickspiilen in die Position Nachspiilen. Pumpe kurz laufen lassen um das Filtermedium klar zu spulen.
Pumpe abschalten. BADUMAT T 40 durch drehen des Hebels in die Position Filtern bringen und Pumpe
wieder einschalten.

Bitte darauf achten, daR der Hebel in der jeweiligen Position sauber positioniert ist.

Funktionen der verschiedenen Ventil-Positionen:
Ventil-Positionen DurchfluBrichtung im Ventil

FILTERN Fir normales Filtern: PUMPE - DURCH DEN FILTER (von oben nach unten) -
- BECKEN - SCHWIMMBAD

RUCKSPULEN Reinigen des Filters im Gegenstrom: PUMPE - DURCH DEN FILTER (von unten
nach oben) - KANAL - ABLAUF

NACHSPULEN Reinigen des Filtermediums nach dem Ruckspiilen: PUMPE - DURCH DEN FILTER
(von oben nach unten) - KANAL - ABLAUF

GESCHLOSSEN Keine Zirkulation - Nie die Pumpe in dieser Position betreiben!
ENTLEEREN Schwimmbadentleerung: PUMPE - KANAL - ABLAUF
ZIRKULIEREN Umpumpen ohne Filter: PUMPE - BECKEN - SCHWIMMBAD

Reinigen der BADUMAT T 40:

Pumpe abschalten. Wenn erforderlich, Kugelhahne in den Rohrleitungen schlieRen und die Anlage et-
was entleeren. Die sechs selbstschneidenden Schrauben des Deckels Iésen, komplettes Oberteil abneh-
men und BADUMAT reinigen. Beim Zusammenbau auf die Positionsmarkierung achten (Nocke mit Kante

Ubereinander) und auRerdem beim Festschrauben des selbstschneidenden Schrauben keine Gewalt an-
wenden um ein ausreiRen der Bohrungen zu verhindern.

Demontage des BADUMAT T 40:

Pumpe abschalten. Wenn erforderlich, Kugelhéhne in den Rohrleitungen schlieRen und Anlage etwas
entleeren. Hebel mit zwei Schraubendrehern abdrlicken. Zylinderstift herausziehen. Die sechs selbst-
schneidenden Schrauben des Deckels 6sen und Deckel abnehmen. Einsatz mit Feder herausnehmen,
Ventil reinigen und wenn erforderlich Runddichtring des Einsatzes erneuern. Zusammenbau in umge-

kehrter Reihenfolge. Es ist darauf zu achten, daR ein neuer Runddichtring unter dem Deckel eingelegt
wird, Runddichtringe etwas einfetten.

Beim Zusammenbau ist darauf zu achten, dafl die Positionsmarkierung von Deckel und Gehause (immer

Nocke mit Kante) libereinstimmen. Die Schrauben gleichm&Rig und sorgféltig tiber Kreuz anziehen - kei-
ne Gewalt anwenden.

TECHNISCHE ANDERUNGEN VORBEHALTEN!
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